
MartinHofmannWerkstofftechnik
MHW-Ingenieur-und Sachverständigenbüro

Verarbeitung: X120Mn12; Risse beim Umformen
Gefüge Kern (Austenit)  / Rand (Martensit) 100:1 bei 9x13



MartinHofmannWerkstofftechnik
MHW-Ingenieur-und Sachverständigenbüro

Verarbeitung: X120Mn12; Risse beim Umformen,
C-Gehalt: Rand 0,23% / Kern 1,1,5%
Gefüge Rand mit Anrissen , Messung der „Entkohlungstiefe“ 200:1 bei 9x13

Randhärteverlauf / Entkohlungstiefe EN ISO 3887
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