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Verarbeitung: Fehlerhafte Ausführung einer Welle – Zahnrad Verbindung, 
Werkstoff: 42CrMo4;  
Schweißnahtbereich mit martensitischer Aufhärtung, 25:1, 500:1 (9x13)



MartinHofmannWerkstofftechnik
MHW-Ingenieur-und Sachverständigenbüro

Unzulässige martensitische Aufhärtung an der Naht 

Härteverlauf durch die Schweißnaht
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